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BAB III

PERANCANGAN SISTEM

3.1 Langkah- Langkah Perencanaan

Langkah-langkah pelaksanaan dan pembuatan peralatan di mulai dari
perencanaan, yang meliputi perencanaan software dan hardware. Perencanaan
software meliputi pembuatan Blok diagram , alur kerja (Flowchart) dan
dilanjutkan dengan pembuatan Listing program dengan menggunakan bahasa
assembly sesuai dengan Flowchartnya.

3.1.1 Blok Diagram Sistem

UV_TRON

- LINER SENSOR
MICRO CONTROLLER
AT89C51
PHOTODIODA
SENSOR
KIPAS
PEMADAM API
DRIVER MOTOR
(L 293 D)
MOTOR
— SCANING

MOTOR 1 MOTOR 2

Gambar 5. Blok Diagram Sistem
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Dari blok diagram diatas dapat di jelaskan cara kerja sistem adalah
dengan membaca inputan yang berasal dari UVTron, sensor InfraRed dan
sensor Photodioda. Data tersebut akan di proses oleh mikrokontroller yang
outputnya di terima oleh driver motor, kemudian driver motor akan
memerintahkan motor untuk berputar atau diam sesuai dengan output dari
mikrokontroller.

3.1.2 Flowchart

SCANINNG
ROBOT

ROBOT
BERHENTI

AP|I TERDETEKSI

SCANING
OLEH MOTOR
KIPAS

MENDEKATI API

API TERDETEKSI

API TIDAK
TERDETEKSI

PEMADAMAN
API

GARIS TERDETEKSI

Gambar 6.Flowchart Program
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Dari flowchart di atas dapat di jelaskan bahwa alur jalannya
program di mulai dengan scaning api, jika api telah di temukan posisinya
maka robot akan bergerak mendekatinya sedangkan jika belum mendeteksi
api maka robot akan terus scaning. Kemudian jika dalam proses mendekati
api robot kehilangan pendeteksian terhadap api maka program akan
mengulang pada proses scaning, dan jika robot masih mendeteksi
keberadaan api maka robot akan terus berjalan menuju titik api sampai
sensor InfraRed mendeteksi adanya garis hitam. Setelah garis hitam
terdeteksi robot akan berhenti dan motor kipas akan mulai scaning, jika
dalam proses scaning tersebut Photodioda mendeteksi adanya titik api
maka motor kipas akan berhenti scaning dan kipas akan berputar untuk
meniup api lilin. Setelah api padam proses akan berakhir.

3.2 Pembuatan Software
Pelaksanaan pembuatan software secara ringkas sebagai berikut:
s Membuat listing program dalam bahasa assembly dengan

menggunakan notepad.

4 Ex1 - Notepad (el x]
File Edi Gearch Help
$mods1

CSEG
ORG 0000H
LJHP START

sPROGRAM DUTPUT DI PORT 3

ss: nHou P3,HB30H
SK: Hou P3,#882H
HUS : HOY P3,H#850H
MUK = Hou P32, HO52H
nas: noy P3,1BABH
HAK: Hou P3,HBAZH
STz HOY P3, HEuH

SKI: HOU P32, H02H

HTH noy P3,HB1H
RET

sPROGRAM UTAMA U/JALANNYA ROBOT

START:
INPUT: Hou A, P1

SCANT : CJNE A, #OETH,SCANZ -
a

Gambar 7.Pembuatan listing program pada notepad
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¢ Mengcompile proram tersebut dengan compiler ASM51.EXE agar
mendapatkan output file berupa file yang berextension .HEX dan
.LST extension .HEX adalah file yang nantinya akan di
downloadkan ke chip microcontroller sedangkan yang berextension
.LST adalah suatu file yang menampilkan kesalahan listing
program yang dibuat,kita dapat menbukanya dengan menggunakan
program notepad dan akan ditunjukkan dimanakah letak error dari

program yang telah dibuat.

"2 Finished - ASM51

8051 Cross-Assembler, Version 1.2h
(c) Copyright 1984, 1985, 1986, 1987, 1988, 198%, 1990
by Metalink Corporation
Source file drive and name [.ASM]: ex1
First pass
Second pass
ASSEMELY COMPLETE, 0 ERRORS FOUHD

Gambar 8.Proses Compile Tanpa Error(Sukses)



8051 Cross-Assembler, Version 1.2h
(e) Copyright 1984, 1985, 1986, 1987, 1988, 1789, 19910
by Metalink Corporation
Source file drive and name [.ASH]: exl
First pass
Second pass

p
ASSEMBLY COMPLETE, 1 ERRORS FOUHD

Gambar 9.Proses Compile Error

Ej Ex1 - Notepad M =1 E1
File  Edit Seach Help
HEX1 -
1 $mods1
———= 2 CSEG
i15]51] 3 ORG 8088H
a088 8208826 L LJHP START
5 et
[i] sPROGRAM OUTPUT DI FORT 3
7 et
8
8803 7480 9 §8: HOY #tP3,1080H
R ——
»xxxERROR #20: Illegal operand
gges 22 18 RET
0806 7o5BOB2 Ak SK: HOU P3,H882H
gaae 22 12 RET
@oen FS5BAS0 13 FUs: Moy P3,H#0508H
aaap 22 14 RET
B08E FS5BAS52 15 FUK : Moy P3,H#052H
a1 22 16 RET
812 7SBBnB 17 HAS : HOu P3,H#0ABH
a5 22 18 RET
816 FS5BAA2 19 HAK : HOu P3,H#0AZH
a9 22 28 RET =
1] | a7

Gambar 10.Pesan error pada file .LST
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% Setelah listing program selesai dibuat dan tidak terdapat error maka
langkah berikutnya adalah mendownload program tersebut disini
akan digunakan ISP Software untuk proses download ke chip

89CS51.untuk pertama kali buka progran ISP Software

About Atmel Microcontroller ISP Software

AlmEL

Gambar 11.Tampilan ISP Software
setelah itu klik pada menu option dan klik selec device dari proses
tersebut kita diminta memilih IC mana yang akan digunakan
setelah itu klik file dan pilih load buffer untuk memasukkan
program yang akan didownload ke buffer setelah itu klik
instruction dan pilih auto program atau dengan tombol keyboard

tekan CTRLAA atau klik tombol A



Device Selection | %] |

Select one of the zupparted Atmel devices from the lizt below.

CREE ok,
Cancel
— FeadMarite Mode ATAL [MHz]
) Fageifode % Eute fMode I 12

Gambar 12.Pemilihan IC pada ISP Software

T Atmel Microcontroller ISP Software - AT8958252 - Code Buffer [8k x 8 FLASH/Code] _ (O] %]

File “iew Buffer Instructions Dption:  Windows  Help

SH2 e/ VTED o

=1 -1

e O e O e T e R e O e O e T e O e O e O e O

4
4
4
4
14
4
o 4
4
14
4
4
4

FF FF FF
0100 FF FF FF
0110 FF FF FF

Ready I_WI_ v

Gambar 13.Load buffer
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&l CHAYANKA - Microsoft Word : ] : =181x]

| Ble Edit Wew Insert Format Tools Table Window Help

|DeEa Ry cadls-c |eBORE 8 BT~ -G,

J SRR T Atmel Microcontroller ISP Software - AT8S

[x]

Fie Miew Buffer lnstuctions Oplions Windows Help
EH By Y EE Q|

T ATB958252 - Code Bulfer [Bk x 8 FLASI

Auto Programming De:

= futo Progiamming Device
Erasing the chip...
Success!

[\wiiting to the chip.

ol
N T

setelah proses selesai klik instrustion dan pilih nm target wntuk

SErE A 3eiezon dee

[ ormw - By & | augoshapes - \DO‘|&-£v&-=ﬁzle,|
[Page 28 Sec t 28/3 (At 2.9em Lol ol 1 =l =l el

Gambar 14.Proses Auto Program (Downloading)

setelah proses selesai klik instruction dan pilih run target

untuk menjalankan IC tersebut.



